Obrobka cieplna

nie wymagana

Naruszenie zastrzezenia bedzie dochodzone zgodnie z przepisami kodeksu cywilnego i karnego.
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Welding NDT / Non Destructive Testing Uwagi:
Spoiny TS: NDT badania nieniszcz?ce. NDT shall be carried out after PWHT if any
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< ' > - 30 10 rowzja |Tresc Data Podpis GDF Suez Energia Polska
Nazwisko Podpis | Data | Zastgp. rys. T
5 yp
80 . | S 20 Konstruowat| J.R. 10.2011 urzqds. EP650
%/ ] Sprawdzit  |AK. 10.2011| Tytut rys. . .  |Format
\% Przegrzewacz pary pierwotnej Il stopiefi A9
. Zatwierdzit [H.S. 10.2011 KO/T]O/’U 2
Tabela gie¢ _ _
201,20 , Fabryka Kottdw SEFAKO S.A. |Podziatka | Nr rys. rewizjo | Masa [kg]
L0 Srednica rury ¢ 38x6,3 ) 1 10
Promien giecio R 100 mm | | 15 | EP6S0—200-05 0 |181,8
Wymagania dla giecia EN12952 a ’
Owalizacja Max 8 % - N liku EP650—2009—-21.dwg |Nr archiw.
Grubos¢ scianki wewn. Min. 453 mm Sedziszéw aewe P J I :
Grubose scianki zewn. Min. 391 mm Niniejszy rysunek techniczny jest wtasnosciq SEFAKO S.A. Kopiowanie lub wykorzystywanie w calosci bez pisemnej zgody jest zabronione.




